装配车间A线防冻液真空加注机改造招标需求公告
一、招标项目：装配车间A线防冻液真空加注机改造
二、招标项目内容
1、 本次项目为对装配车间A线防冻液真空加注机改造，增加充气保压测漏功能；


2、 改造需要满足《装配车间A线防冻液真空加注设备改造技术方案》中需求。签订合同后，改造周期30天，改造过程中不影响现场使用。
3、 改造完成后提供更新后源程序和新增配件清单（注明型号和生产厂家）。
4、 质保时间至少12个月，质保期内因产品质量出现故障情况，需要免费更换维修。
三、获取招标文件时间
截止到2025年7月25日9:00，招标文件领取方式见底部附件。
四、开标时间、地点
开标时间7月25日上午9:00，地点：聊城市东昌府区经济技术开发区黄河路261号中通客车
五、资质要求	
1.属于独立法人。
2.注册资金不低于10万。
3.具备相应能力，营业执照营业范围包含相关业务。
4.提供近半年完税证明。
5.未列入重工集团和中通客车公司黑名单。
六、招标人：中通客车股份有限公司
七、招标地址：聊城市经济技术开发区黄河路261号
八、联系人及联系方式：周凯   0635-8322162   邮箱：zkzk3721@163.com。
9、 询价函需发至公司专用招标邮箱sbnyztb@zhongtong.com（邮箱主题为公司名称+投标项目），截止期前报名有效，最高报价不能超过26000元。营业执照副本、近半年完税证明和保证金回执单在2025年7月22日17:00前发送到邮箱：zkzk3721@163.com。
10、 投标方需要在开标前交投标保证金500元到公司指定账户：中国工商银行聊城振兴路支行1611002309022106210，未中标厂家的投标保证金于项目开标后20个工作日内退回，中标厂家的投标保证金于合同签订后退回，中标后不签订合同弃标的厂家没收投标保证金。
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装配车间A线防冻液真空加注设备改造技术方案

    一、项目概述

[bookmark: _GoBack]    为了提升旅团车辆水路系统管接头密封可靠性，需将装配车间A线现有防冻液真空加注机（济南瑞玛电气有限公司提供）增加充气保压测漏功能。现有设备仅支持负压检测功能，无法有效检测正压泄露情况。具体改造技术方案如下：

    二、改造目标

    1.增加设备的正压检测能力，确保冷却液加注后的密封性检查更加全面。

    2.改造过程中尽量减少对现有生产线的影响，保证生产的连续性和稳定性。

    3.提高工作效率，降低错误的发生。

    三、改造内容：

    1.程序更新：修改现有控制程序，集成正压检测流程。确保新旧程序之间的无缝切换和平稳运行。保压测漏流程：充气时间0-5分钟连续可调，保压压力0-0.6MPA连续可调，保压测漏时间2-5分钟连续可调，泄漏量判定标准：单位时间压降值或气体泄漏量判定。

    2.硬件升级

    2.1安装正压检测所需的管路系统，包括加压管路和减压装置。

    2.2配备适合的压力传感器（或流量传感器），用于精确测量正压状态下的泄露情况。

    2.3根据需要调整或更换现有的压力调节组件，以适应新的工作条件。

    3. 现场实施要求：

    3.1在不影响正常生产的情况下，安排专业的技术人员进行现场安装和调试。

    3.2对操作人员进行必要的培训，使其熟悉新增功能的操作方法及日常维护要点。

    4.改造效果验证

    4.1改造完成后进行全面的功能测试，确保所有新增功能均能正常工作，并满足预期的技术指标。

   四、改造新增配置：

    1. 压力传感器1套；

    2. 调压元器件及管路；

    3. 程序调整测试。

   六、调试与验收

   1.完成硬件安装和软件配置后，进行初步调试，确保所有新增功能均能正常工作。

   2.组织相关人员进行最终验收，确认改造效果达到预期目标。

   七、培训与支持

   1.向用户详细介绍新系统的使用方法及其优势。

   2.提供后续的技术支持和服务保障，确保系统的长期稳定运行。
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    1.增加设备的正压检测能力，确保冷却液加注后的密封性检查更加全面。

    2.改造过程中尽量减少对现有生产线的影响，保证生产的连续性和稳定性。

    3.提高工作效率，降低错误的发生。

    三、改造内容：
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    2.3根据需要调整或更换现有的压力调节组件，以适应新的工作条件。

    3. 现场实施要求：

    3.1在不影响正常生产的情况下，安排专业的技术人员进行现场安装和调试。

    3.2对操作人员进行必要的培训，使其熟悉新增功能的操作方法及日常维护要点。

    4.改造效果验证

    4.1改造完成后进行全面的功能测试，确保所有新增功能均能正常工作，并满足预期的技术指标。

   四、改造新增配置：

    1. 压力传感器1套；

    2. 调压元器件及管路；

    3. 程序调整测试。

   六、调试与验收

   1.完成硬件安装和软件配置后，进行初步调试，确保所有新增功能均能正常工作。
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装配车间A线防冻液真空加注机改造招标文件

1、 资质要求：

1. 属于独立法人。

2. 注册资金不低于10万。

3. 提供近半年完税证明。

4. 具备改造能力，营业执照营业范围包含相关业务。

5. 未列入重工集团和中通客车公司黑名单。

2、 技术要求： 

1、 本次项目为对装配车间A线防冻液真空加注机改造，增加充气保压测漏功能；





2、 [bookmark: _GoBack]改造需要满足《装配车间A线防冻液真空加注设备改造技术方案》中需求。签订合同后，改造周期30天，改造过程中不影响现场使用。

3、 改造完成后提供更新后源程序和新增配件清单（注明型号和生产厂家）。

4、 质保时间至少12个月，质保期内因产品质量出现故障情况，需要免费更换维修。

三、报价要求:

1、付款方式：

改造完成，验收合格，乙方提交全额增值税专用发票，经甲方依照财务制度审核无误后次月付90%，10%质保期到期后支付（无息），接受银行承兑。

2、联系人：

招标要求：     周凯     0635-8322162

商务条件：     臧立岳     0635-8326256

3、投标时间：

（1）、请投标方将招标文件在2025年7月25日（周五）上午9点前发到我公司专用招标邮箱sbnyztb@zhongtong.com（邮箱主题为公司名称+投标项目）；最高报价不能超过26000元

（2）、请投标方将营业执照副本、近半年完税证明和保证金回执单在2025年7月22日（周二）下午17点前发到专用邮箱zkzk3721@163.com；

（3）、在规定时间内我公司邮箱未接到投标方电子标书和保证金视为自动放弃；

4、报价：包含材料、配件、人工费、税费等全部费用（打包价）

		序号

		项目名称
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		税额（元）
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四、报价须知：

1、请根据招标要求填写报价，开标后在满足要求的前提下以最低价确定中标单位。

2、投标单位必须加盖公司公章，未盖公章的报价为无效报价（发扫描件或照片）。

3、以下内容必须填写齐全。

1 项目周期：       天；              报价单位（章）：                           

2 开具       %增值税专用发票；       联 系 人：                                

3 质保期    年。                      联系电话：                                  

电子邮箱：                             日期：                                                  

	地址：山东省聊城市经济开发区黄河路261号                        联系电话：0635-8326256            第1页 






装配车间A线防冻液真空加注设备改造技术方案


    一、项目概述


[bookmark: _GoBack]    为了提升旅团车辆水路系统管接头密封可靠性，需将装配车间A线现有防冻液真空加注机（济南瑞玛电气有限公司提供）增加充气保压测漏功能。现有设备仅支持负压检测功能，无法有效检测正压泄露情况。具体改造技术方案如下：


    二、改造目标


    1.增加设备的正压检测能力，确保冷却液加注后的密封性检查更加全面。


    2.改造过程中尽量减少对现有生产线的影响，保证生产的连续性和稳定性。


    3.提高工作效率，降低错误的发生。


    三、改造内容：


    1.程序更新：修改现有控制程序，集成正压检测流程。确保新旧程序之间的无缝切换和平稳运行。保压测漏流程：充气时间0-5分钟连续可调，保压压力0-0.6MPA连续可调，保压测漏时间2-5分钟连续可调，泄漏量判定标准：单位时间压降值或气体泄漏量判定。


    2.硬件升级


    2.1安装正压检测所需的管路系统，包括加压管路和减压装置。


    2.2配备适合的压力传感器（或流量传感器），用于精确测量正压状态下的泄露情况。


    2.3根据需要调整或更换现有的压力调节组件，以适应新的工作条件。


    3. 现场实施要求：


    3.1在不影响正常生产的情况下，安排专业的技术人员进行现场安装和调试。


    3.2对操作人员进行必要的培训，使其熟悉新增功能的操作方法及日常维护要点。


    4.改造效果验证


    4.1改造完成后进行全面的功能测试，确保所有新增功能均能正常工作，并满足预期的技术指标。


   四、改造新增配置：


    1. 压力传感器1套；


    2. 调压元器件及管路；


    3. 程序调整测试。


   六、调试与验收


   1.完成硬件安装和软件配置后，进行初步调试，确保所有新增功能均能正常工作。


   2.组织相关人员进行最终验收，确认改造效果达到预期目标。


   七、培训与支持


   1.向用户详细介绍新系统的使用方法及其优势。


   2.提供后续的技术支持和服务保障，确保系统的长期稳定运行。
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